PARTIE FABRICATION

PARAMETRAGE DES USINAGES




2.01. LANCER LE PROGRAMME

/ Cliquez

GRAAL

Frogrammes

Favoriz

Documents

B U L

Paramétres

Fechercher

Aide

Exécuter...

Décaonnexion...

ﬁ]
&
)

Arréter...

¥ Windows9S

— Pour créer un nouveau document FAO
a partir d’'un fichier CAO

Cliqguez CAO 3D

|

chen Y GRAAL

T
Fichier 2

Houwveau Chrl+M

Durerir... Ctrl+0

Caonfiguration de l'impressian...

1 Chbes documents'.. . \Bobineh
2 ChMes documentss.. \Bobined

Huitter

— Puis rechercher votre fichier dans
votre répertoire

— Lorsqu'il est ouvert, cliquez sur l'icone
ci-dessous

TYTED K2

——— i Module de FADQ

Cliquez

._|3n

— Pour ouvrir un document existant

Cliquez FAO

/

chen Y GRAAL

MNouveau
Duwerir.

Erreqistrer Ctrl+5
Erwegistrer zous...

Eenérer le fichier diusinaae, ..

Fermer

Imprimer,
BEercul avant mpression
[Eonfiguration de limprimante..

Imparter...

1 C:\Mez documentsh. . sbobine5

Lluitter

B zans nom - GFAD

Fichier Edition Usinage Affichage Parametres

— Puis rechercher votre fichier dans

votre répertoire




2.02. CONTROLER LES PARAMETRES DU MATERIAU

Dimensions et type de matériau, origine de I'usinage

Motrorionr |F'Iastique tendre ﬂ ¢ [largeur] ;

85.00 i

¥ [lohgueur] :

i SOTOETLIE

£ [Epaizzeur] :

1.60 -
Aide

Annuler

Contréler tous les parameétres du matériau et
validez OK s'il sont corrects




2.03. UTILISER LES ICONES

Enregistrer

Copier

Annuler

Sélection
dessin

Sélection plus

Nouveau

T

Désélection

Fichier

B zanz nom - GFAD

Ouvrir Sélection
moins
Copier Coller Rétablir Sélection Nouvelle
trajectoire sélection
Zoom page Zoom sur Trace usinée Génération du Retour vers
sélection fichier d'usinage CAO
o e e i s
Pan ya +* >
A ) R T
Zoom fenétre Aide
Zoom Compte-rendu Simulation Usinage

précédent

d’'usinage




2.04. ENREGISTRER LE TRAVAIL

— Pour enregistrer le travail la premiere fois

Cliquez

ENREGISTRER SOUS

Fichier Edition
Mouveau
Ouerir. ..

Enrregiztrer

Eermer

Importer...

Cluitter

B sans nom - GFAD

Usinage

1 C:\Mes documentsh.. bobineb

Affichage  Faram

Crrl+0
Chrl+5

Revenez sur C :
et allez dans
votre répertoire
classe

Inscrivez le nom
de votre fichier

Cliquez
ENREGISTRER

\
\

Enregistrer sous

K E3

Dans |_\JGraaI

=5 Mes documents
g Poste de travail
;'v-,‘ Dizquette 3% [4:]
g dd )
1 wicharly
— Graal
& )
& El

_Ican
“IFan
1P

J&8 9 & e E

I~~~

Mo : Eans

Tvpe: |Fichiers Graal FAD[*FAQ]

j Annuler

— Pour enregistrer les modifications

Cliquez
ENREGISTRER

Fermer

Imnporter. ..

Quitter

B =zans nom - GFAD

Eichier Edition Usinage Affichage Parame
Mouwveau
Qurir... Ctrl+0

1 C:MMes documents'. . \bobine5




2.05. CHOISIR UN ORDRE DE PARAMETRAGE DES USINAGES

Avant de paramétrer les différents usinages, vous devez choisir un ordre :

— PARTIR DE L'INTERIEUR DE LA PIECE ET ALLER VERS L’EXTERIEUR

Voir le n° des ordres sur le dessin ci-dessous :

N° 2 2
percage

73 )

( ) 14 N° 3
) contour
V\esses Outil |Profondewrs |14 Objets] |Mad ||

\

N° 1
texte

— ESSAYER DE REDUIRE LES CHANGEMENTS D’OUTILS




2.06. PARAMETRER AVEC L'OUTIL POINTE A GRAVER

— Sélectionnez le texte a l'aide du bouton gauche de la souris (sous forme de
rectangle) — Attention a ne pas sélectionner le percage

— Un crayon apparait a coté du pointeur de la souris

— Appuyez sur le bouton droit de la souris

EX H Décrire [uzsinage. .

— Sélectionnez DECRIRE L'USINAGE (bouton gauche)

Choix de "outil K E3

5 Pointe & graver 3,17 mm -’//

Aide Suivant Annuler

— Sélectionnez 5 POINTE A GRAVER 3,17 MM dans I'onglet OUTILS A GRAVER
— Validez SUIVANT

Trajectoire d'usinage H

Vous étes en mode "parcours centre outil"

ra tel que le centre de l'outil survra

ProFfondeur dusinoge 10-25 . Découpe

| €entre outil

Eoncournage ‘

‘y"e d‘e poche ‘ r Fermeture automatique des

cohtoLrs

Forctions avancées... |

| Aide | Précédent ] Suivant ] Annuler

— Changez la PROFONDEUR D'USINAGE : 0.25 mm
— Validez SUIVANT



Paramétres d'usinage

En fonctions de vos choix,
I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

[ 7] %]

Vitesse de broche 5000 T Tedmin

Vitesse dovance 12 s

Vitesse de descentse 6.00 mmds
Profondeur de posse mooamum |05 mm

Aide

Préceédent Terrminer

Anruler

— Changez la VITESSE D’AVANCE : 12 mm/s

— Changez la PROFONDEUR DE PASSE MAXIMUM : 0.25 mm

— Validez TERMINER




2.07. PARAMETRER AVEC L'OUTIL A FRAISER
— CONTOURNAGE INTERIEUR

Qu’est-ce un contournage intérieur : l'outil passera a I'intérieur du trou (par exemple, pour
un trou de @ 4 et une fraise de @ 2, votre pergcage aura un @ de 4 mm)

— Sélectionnez le percage a I'aide du bouton gauche de la souris
— Un crayon apparait a coté du pointeur de la souris
— Appuyez sur le bouton droit de la souris

O Di&crire 'usnage..\<

— Sélectionnez DECRIRE L'USINAGE (bouton gauche)

Ed

Choix de I'outil

Outils & orover ” Dutils & Froiser

12 Fraise diamantaire 1 mm
14 Fraize 2 tailles D=2mm m
rrrrs

SIS S,

Aide Suivant Annuler

— Sélectionnez 14 FRAISE 2 TAILLES D = 2 MM dans l'onglet OUTILS A FRAISER
— Validez SUIVANT

Trajectoire d'usinage

/ous étes en mode " contournage intérieur

Profondeur ouvsinoge 11.500000 mm Découpe

€entre outil J

Extérigur

[ Contournage

contours

‘ B Fermeture automatique des

€ycile de poche

Fonctions oOWaRCEes... ]

| r Aide T I Précédent [ Suivant | Annuler
— Seélectionnez Decoupre (la valeur 3.00 mm apparait dans la profondeur

d’'usinage)
— Sélectionnez CONTOURNAGE
— Sélectionnez INTERIEUR
— Validez SUIVANT



Paramétres d'usinage H

En fonctions de vos choix,
I'expert d'usinage wous propose les valeurs suivantes

Vitesse de broche 2000 =1 Ti/min

Vitesse dovance 12 mmds

Vitesse de descente 1000 s
Profondeuvr de posse moaoamoum |20 mm

Aide Précédent Terminer Annuler

— Changez la VITESSE D’AVANCE : 12 mm/s
— Changez la PROFONDEUR DE PASSE MAXIMUM : 3.00 mm
— Validez TERMINER



2.08. PARAMETRER AVEC L'OUTIL A FRAISER
— CONTOURNAGE EXTERIEUR

Qu’est un contournage extérieur : l'outil passera a I'extérieur du trou dessiné (par
exemple, pour un trou de @ 4 et une fraise de @ 2, votre percage aura en réalité un g de
8mm (D 4+ (2x 3D 2))).

— Sélectionnez le contour a I'aide du bouton gauche de la souris
— Un crayon apparait a coté du pointeur de la souris
— Appuyez sur le bouton droit de la souris

Décrire l'uzinage. ..

— Sélectionnez DECRIRE L'USINAGE (bouton gauche)

X

Choix de I'outil

Dwiils & graver H Dutils a Froiser

12 Fraize diamantaire 1 mm

14 Fraize 2 tailes D=2mm

Suivant

ASLISS S

r

Annuler

— Sélectionnez 14 FRAISE 2 TAILLES D = 2 MM dans l'onglet OUTILS A FRAISER

— Validez SUIVANT

Trajectoire d'usinage

Profondevr dusinage

[£a000 i ﬂpe_]

€entre outil

|

| Contournage

€yele de poche

\ Extérieun Interieur

Fermeture automatique des
COntaurs

Fopcfions ovancEes... ]

Aide

Précédent Suivant

Annuler




— Seélectionnez DecoupPe (la valeur 3.00 mm apparait dans la profondeur
d’'usinage)

— Sélectionnez CONTOURNAGE

— Sélectionnez EXTERIEUR

— Validez SUIVANT

Trajectoire d'usinage |

s en mode " contournage extér

' Profondeur dUusinoge 1.600000 mm Découpe

€enere outil \

| €ontournage | o | e

‘yc’e de pOChe ‘ T Fermeture automatique des

contours

! Fonctions ovoncies... J

Aide Frécédent Suivant Annuler

— Changez la VITESSE D’AVANCE : 12 mm/s
— Changez la PROFONDEUR DE PASSE MAXIMUM : 3 mm
— Validez TERMINER



2.09. PARAMETRER LES TRAJECTOIRES D'USINAGE

Si vous cliquez sur I'icbne Centre outil,
I'outil passera au milieu du trou dessiné
(par exemple, pour un trou de & 4 et

Si vous cliquez sur I'icdbne Découpe, la
profondeur d'usinage sera égale a
I'épaisseur brute du matériau

une fraise de & 2 , votre percage aura

en réalité un @ de 6 mm)

Trajectoire d'usinage

Si vous cliquez sur I'icbne Contournage
et Extérieur, 'outil passera a I'extérieur
du trou dessiné (par exemple, pour un
trou de @ 4 et une fraise de @ 2 , votre
percage aura en réalité un @ de 8 mm)

Yous étes en mode "parcours centre outil"

a tel qu

v
€entre outil

Si vous cliquez sur I'icbne Contournage
et Intérieur, 'outil passera a l'intérieur
du trou dessiné (par exemple, pour un
trou de @ 4 et une fraise de @ 2 , votre
percage aura un @ de 4 mm)

€ontournage ‘

r Fermeture automatique des
contours

€ycle ge poche |

Fonctions qmcées..- |

| Aide

Précédent Suivant \ Annuler

N

Si vous cliquez sur licbne Cycle de

poche, l'outil passera a l'intérieur du

trou dessiné et il enlévera la matiére FrTT—— HE|
contenue a l'intérieur, le tout en R
fonction de la profondeur d'usinage Sens cupsroous: oo r
. . " En opposition
choisie
W Soudure automatique des éléments du dessin E:iﬁ:li\g:rgzn;::ﬁep:amnws 50 P
Distance de soudage: |0.05 mim |
-
mm
Le recouvrement des parcours de | Conticiontde vitesse
. ~ . o - 1.00

vidage de poche ne peut étre inférieur | en finifion : -
f:'l 15% [V Finition en une seule passe o

v Ebauche en avalant r

Walider | Annuler |




2.10. MODIFIER LES PARAMETRAGES

— Sélectionnez sur le dessin I'élément a modifier a I'aide du bouton gauche de la souris
— Appuyez sur le bouton droit de la souris

LChaoix de l'outil
Tvpe d'usinage
Paramétres d'uzinage...

— Sélectionnez votre choix dans le menu déroulant

POUR LE CHOIX DE L’OUTIL :

Chox de l'outil [ZIX

'
2z
p 227

ez
’ﬁ
AISSSSSS .
’:
—

— Modifiez et validez Ok

POUR LE TYPE D'USINAGE :

‘ Profondeur dusinage nm, Découpe H

€entre outil |

[ £ontournage Entérieus i Inkéreun
€ycle de poche | - Fametue asonaiae s
_ e | [ Arvuler

— Modifiez et validez Ok

POUR LES PARAMETRES D’USINAGE

En fonotions de vos choix,
I"expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes
Vitesse de broche B =] T/ min
Vitesse davance [12.00 mm/s
Vitesse de descente [10.00 m/s
de posse J 300 mm ‘l

— Modifiez et validez Ok



2.11. REALISER UNE SIMULATION REALISTE

Cliquez —
SIMULATION £ﬁ5:|ﬂ;|@
Simulation
Va“dez Ok i Compte-rendu d'usi... [Fll B3
le compte-rendu d’'usinage Plastique tendre
| T
2 profondeurs
de 0.25 & 1.60 mm
2 outils
¥ objets --» 12.00 mm/s
Ok Annuler
Validez hoix de la simulation [2]x
SIMULATION REALISTE \
> Simuiotion récliste
Simuiction rapide

Pour lancer
la simulation

Pour interrompre
la simulation

Pour manipuler
la vue

\

Pour modifier
la vitesse

Simulation

I anipuler la wué
Ratation

f
g

Vitesze Aspect Afficher

Zoom
|

2|

i Démarrer m @ @ u :‘htexte-GFAD

Filaire = Outil ¥
4 Fgaliste Brut [~

Parcouws [V
Couleurs | Efecys I~

| BF)Doc. Aes. GRAAL - ... |[#88 Module Pilotage BYOYMIDED 2207




2.12. REALISER UNE SIMULATION REALISTE

Cliquez
SIMULATION

i ] e

Simulation

Validez Ok

le compte-rendu d’'usinage

i Compte-rendu d'usi... B E3

Flastigue tendre

1 vitezse
12.00 mmds

2 profondeurs
de 0.25 & 1.60 mm

2 outils

¥ objets --» 12.00 mm/s

Annuler

Validez
SIMULATION RAPIDE

T

BHE

hoix de la simulation

Simuiciion réchiste

Validez
Ok

\

Validez Ok
pour sortir

GFAD | <]

& “itezse de la broche : 8000

E stimation du temps d'usinage

Temps dusinage estimé
00:00:44

e I8 T T T,




2.13. QUITTER LE PROGRAMME

— Si vous n'avez pas déja enregistré votre travail, reportez-vous a la fiche
ENREGISTRER LE TRAVAIL
— Sinon, suivez la procédure suivante :

1 texte - GFAD

Fichier Edition Usinage Affichage  Pan
Nouveau
Cliquez Qupwrir, Ctrl+0
ENREGISTRER y

Enreqgistrer zous...

Geénerer le fichier d'uzinage...
Fermer

|mprirner
Apercu avant impression
Configuration de limprimante...

Importer. .
1 ChMes documentsh, . \texte

Quitter

B texte - GFAD

Fichigr Edition Usinage Affichage  Param

- Houveau
CllqueZ Duavrir... Chl+0
QUlTTER Enregiztrer Chi+5
Enregistrer sous. ..

Générer | fichier d'uzinage. ..
Ferrmner

Irnprimer
Apergu avaht impression
Configuration de l'imprimante. ..

Importer...

\ 1 CihMes documentsh... \texte




